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TCT TORCH NITRUS 150mm x 10 Tpi - 5 pc

METALL: HEAVY-DUTY TORCH™ MIT NITRUS™ HM-BESTUCKUNG

« TORCH™ Sabelsageblatter mit NITRUS CARBIDE™
Verzahnung sind die neue Generation der Hartmetall-
Technologie.

» Diese spezielle Hartmetall-NITRUS-Mischung ist entwickelt
fur eine 3 x langere Standzeit im Vergleich zu bisherigen
HM-bestickten Sabelsageblattern.

« Die spezielle Zahngeometrie fur schnellen Start und
saubere Schnitte, groBen Zahnzwischenraumen fur
schnelles Freischneiden. TORCH™ Séabelsdgeblatter mit
NITRUS CARBIDE™ Technologie sind Uberragend in der

Standzeit und Schnittgeschwindigkeit in Gusseisen /SML- ms”m,o
Rohr und anderen Metallen. Tackre :
* 1,27 mm dickes Blatt fur prézise gerade Schnitte.
« 25 mm hohes Blatt fur héhere Standzeit und geringere = :

Vibrationen.

» |deale Schnittleistung in allen Metallen, vor allem in Edelstahl
und gusseisernen Abfluss-, Abwasser- und

Entwasserungsrohren.
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